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Le fonctionnement

Le dessin ci-tessous montre les parties d'une serrure sans paldire et
coffre & clé. La construction st un peu différente de celle des vicilles
sermures.

En tournant la clé, la gachetie souléve le ressort de gorge en haut.
En méme temps, le ressort de gorge en bas st libéré de sa rainure de
fermeture. Puis le panneton actionne la barbe du bas gui, d'autre part,
entraine e picolet du haut. Les pénes sont poussés vers la gauche.

Si o lache s cl¢, les ressorts & spirale repoussent fos péncs ot les bras
de fermeture reviennent dans leurs rainures,

Le it est fixé sur le palitre comme le grand pertuis, Le plus petit
pertuis est fixé sur le fond du coffre de clé, Le coffre de dlé est assez
grand et couvre la plus grande partie du mécanisme de fermeture,
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FERRURES ET PENTURES

Forgeage d’un wil de penture d'une tile de 1-3 mm
1 existe plusieurs pracédds pour fabriguer un odl de penture, Nous
présentons ici quelques propositiens. La maniére de procéder dépend
de Ja penture el de lépaisseur de l tole. La Fermuse doit étre plus fine
st T partie opposes & Teeil de la penture.

Fuur enlever fa portie du milieu de ks e, on peut buriner.

En cas do grande production de telles pentures, il est préfirble de
fabrifuer un outil o étampage et un outil de coupe.

L pitce et pré-courbée sur Uaréle d enclume ou sur wn faux rou-
leau, 1 forme pewt étre forgee avec une contre-étampe et une chisse
T come sur e dessin | cidessous, LE Gessi 2 montee comment
est Tonge le reste de Pl en posant un goujon adapre.

pentures pour
5i on examine les vicilles pentures de coffres ou de fenéres, on voit
que I e est sovent mise en dosble. L] e penture ot pincé ve
e Finuéricur dans 'tau puis La pitee est soudée au . Par v

i pesture est plus épaisse sur Poeil de la penture et plus e
. enmme on peut ['phserver sur des pentures ancieans.

Sanbuge i,
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COMPAGNIE

Outils
d’assistance du
marteau-pilon
(Etampage)

12, rue G. Pompidou F-78690 LES ESSARTS LE ROl

Forgeage de lames de couteaux
1 e cemande survent pourquo e ubrigoe des s de custena

feuilletées. 1y & trols raisons i cela

1. acier de tranche (arier Sche en carhun] et deputs toujous phes
icile 3 pronduire €1 ve procurer, 1 50 ausst phis Cher que Tacier
o, Foar cette raison, on Vs uslisé parchmonieaseament € seale-

devient plus tur,

n
¢ uniguement de Vscier tle tranche, ousi pet se casser
Facilemment. Au feuilleage, Uacier de coupe peut 8t plus dar, parce

3. Une des rabsnns du felletage et aussi le (72
Vaffiage. Une lame feliesée se laisse plus Fuei

partie  affier est dure ef Faffitage picessite

M i aujourdhal an o de medlleurs autils & afFicage & dispositon.
i esi s aile d'alTGier s ames s feuilieces ue des
Janses cn acier dur. A 'afirsge & la main, on sent Iy iTerence entre
e Vagier dur ef doux s I tram e, On pos i plus
fucilement enastter s 1 tranche d'alliage devient lisse 1] 5'agh ci
toujours e Vacicr qui se basse souder au few, et non pas des qualiés
e Usier nuuveau comrse e |acier de couteans chrome - niciel,

Méthode de forgeage

L plus anciente mithode et cemainement de faire une ouvermire
tans Facler dowx dans aquelle on pose Facier s casbane. On wilse
s morceu assez dais. e cete fagon, om 13 pas brsain dune
pice langue 3 usiner et et plus facilement soudable. Dn o phs de
tiére paur forger et faguner, ce qui condit 4 une Sructure cors-
et & petts grsing, Le das de i lame érant doux 1 scrt & ensballage.
et garaniit Mabsence de fissures de durefé,
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La fenille présentée dans cet exemple est forgée dans un acier plat de
5x60 mun. A lexception de Ja tige, elle est amincie dans toutes les
directions sur une épaisseur d'environ | mm et burinée en forme de
Ia feuille soubaitce.

La feullle est formée avec un burin arrondi ¢t développe une aréte
centrale sur toute la Feuille en direction de la longueur. La forme
et Iexécution peuvent ére faites comme on veut, Ici la matiére est
repoussée au burin ef au marteau sur les deux faces jusqu'a 'obten-

tion des profils rehaussés. Le travail est exécuté en partie 4 froid et
en partie 4 chaud.

FORGEAGE DES COUTEAUX
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Repoussage au burin

Un ouvrage d'Alfred Habermanr. Fagounage dans unc forme

en plomb.

On peut aussi fagonner & la pince.
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OUTILS DE FORGE A MAIN

Le dégorgeoir

UtiTisation d'an dégorgeoir sur
les deut faces pour abaisser la
partic du wilicy.

Abaisser en travers pour 'étirage et ensuite déplacer
ta maticre sur les cités.

Le dégorgeoir en biseau, chasse angulaire (carré)

Exemple de forge d'un angle vif,
en abaissant d'abord avec un
dégorgevir en biseau et en forgeant
aprés avee un marteau simpie.

Réduciion de I'épaisseur des dewx faces avee une chasse angulaire,
dlifage au marieaw et planuge 4 la chasse carrée jusqu'a Vépaisseur
sauhaite.

La chasse & parer

La pitce cst posée chaude sur une enclume ou un marbre. Avee des
coups puissants sur la chasse & parer, on obtient une belle surface
lisse et une piéce égale ct unic. On enléve la calamine par brossage.
Cest souvent la derniiére opération que 'en fait sur une piéee qui doit
| @ire lissc ot avoir une belle surface forgée, Avec un peu d'eau sur le
marbre et la chasse & parer, la calamine éventuelle est mise en chos
thermique et tombe. Ensuite la surface est propre et belle,

marbre ou

La chassc @ parer.

© Toutes reproductions interdites sans accord préalable.

Fax: 33(0)130.889.004 - www.artmetalco.com - info@artmetalco.com



